	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 1596
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынёв Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. механик – начальник отдела:  Нужный Вадим Владимирович, 8 (863) 250-33-59    E-mail: lz005420@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	изготовление и монтаж металлоконструкций для модернизации кольцевого конвейера с установкой двух новых формовочных машин 703М в здании «Цех серого чугуна»,площадью 35416,1 кв.м.Литер Н                               инв. № 00000431

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«14» февраля 2023 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«15» февраля 2023 г

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«15» февраля 2023 г

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Гл. механик – начальник отдела                                                                    Нужный В.В.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                Сергеев Е.Н.
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_1739101913.doc
                                                                                    Утверждаю

                                                                                    главный инженер


                                                                                    ООО «РЛЗ»


                                                                                    ____________ Соколов А.О.


                                                                                    « »  февраля  2023г.


Техническое задание № 428 от 22.02.2023г.


На изготовление и монтаж металлоконструкций для модернизации кольцевого конвейера с установкой двух новых формовочных машин 703М в здании «Цех серого чугуна»,площадью 35416,1 кв.м.Литер Н                               инв. № 00000431

		№


п/п

		Наименование работ

		Ед. изм.

		Кол-во



		1

		Выполнить изготовление и монтаж металлоконструкций согласно рабочей документации ДО-22/46-КМ (конструкции металлические) в объеме:

		

		



		1.1

		Изготовление и монтаж балок перекрытия, настила и решеток на отм. 0,000 (устройство перекрытия)

		шт.

		1



		1.2

		Изготовление и монтаж конструкций перекрытия на отм. +5,300 (расширение существующей рабочей площадки)

		шт.

		1



		1.3

		Изготовление и монтаж пролетных ферм с габаритом 700х11000 мм

		шт.

		2



		1.4

		Изготовление и монтаж подвесного замкнутого пути (бирельсовый путь) для электрических талей мод. ТЭ-050-511

		шт.

		1



		1.5

		Изготовление и монтаж бункеров с челюстными затворами (V=2,9м3 без челюстного затвора)  формовочной смеси для формовочных машин (подвеска бункеров)

		шт.

		2



		2*

		Произвести грунтовку и окраску (за 2 раза) всех смонтированных м/к

		м2

		180



		3

		Сдача работ Заказчику

		

		



		* Объем ориентировочный, уточнить по факту



		Материалы



		1

		Двутавры стальные горячекатаные с параллельными гранями полок ГОСТ 57837-2017, С245, № 20Б1

		кг

		350



		2

		Балки двутавровые специальные ГОСТ 19425-74, С245, № 18М

		кг

		670



		3

		Швеллеры стальные горячекатаные ГОСТ 8240-97, С 245:

		

		



		3.1

		№ 10П

		кг

		230



		3.2

		№ 12П

		кг

		390



		3.3

		№ 14П

		кг

		380



		3.4

		№ 24П

		кг

		440



		4

		Сталь прокатная угловая равнополочная ГОСТ 8509-93, С245:

		

		



		4.1

		50х50х5

		кг

		40



		4.2

		63х63х5

		кг

		150



		4.3

		75х75х6

		кг

		250



		4.4

		125х125х9

		кг

		810



		4.5

		160х160х12

		кг

		1300



		5

		Стальные гнутые замкнутые сварные профили квадратные и прямоугольные ГОСТ 30245-2003, С245, 160х160х5

		кг

		240



		6

		Листы стальные с ромбическим и чечевичным рифлением ГОСТ 8568-77, С235, ромб. В-К-4,0

		кг

		1500



		7

		Прокат листовой горячекатаный ГОСТ 19903-2015:

		

		



		7.1

		t=2 мм, С235

		кг

		320



		7.2

		t=4 мм, С235

		кг

		900



		7.3

		t=10 мм, С245

		кг

		700



		7.4

		t=14 мм, С245

		кг

		80



		8

		Прокат сортовой стальной горячекатаный полосовой ГОСТ 103-2006, С235:

		

		



		8.1

		5х50

		кг

		270



		8.2

		16х70

		кг

		450



		

		

		

		





 Приложения:

1. План места проведения работ – 1 лист (в электронном виде).

2. Рабочая документация ДО-22/46-КМ конструкции 

металлические                         – 9 листов (в электронном виде).


Примечания:

		1. В процессе производства работ возможны изменения по составу и объему работ.      



		2. Работа в действующем предприятии, график работы согласовывать с руководством цеха отдельно. Обеспечить мероприятия по ограждению зоны производства работ от посторонних  людей. Подрядная организация обеспечивает безопасное производство работ.



		3. Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает в установленном порядке "Акт-допуск  на производство работ подрядными организациями на территории ООО "Ростовский литейный завод". Без оформления и утверждения указанных документов производить работы не допускается.



		4. Подрядная организация собственными силами и за свой счет осуществляет уборку, вынос и вывоз мусора.



		5. Изготовление конструкций и качество выполненных работ должно соответствовать требованиям ГОСТ 23118-2012 «Конструкции стальные строительные. Общие технические условия» и СП 53-101-98 «Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций», монтаж в соответствии с СП 70.13330.2012 «Несущие и ограждающие конструкции,», МДС 53-1.2001 «Рекомендации по монтажу стальных конструкций».



		6. Подрядная организация собственными силами и за свой счет производит 100% ВИК.



		7. В случае необходимости Подрядчик собственными силами разрабатывает чертежи КМД. В материалах не указаны необходимые метизы для болтовых соединений, грунт, краска и прочие расходные материалы.



		8. Работы будут проводиться в стесненных условия.





       Главный механик                                                   В.В. Нужный

тел. 33-59


